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1. Budowa i zastosowanie
Firma WAMAT posiada w swojej ofercie kratownice estradowe rdznego typu. Kratownice
rdznig sie swojg budowsg i wytrzymatoscia.

Wszystkie kratownice wykonywane sg jako konstrukcje spawane ze stopdéw Aluminium.
Gtéwne rury nosne zakonczone tulejami montazowymi ztgcza Stamagg pofaczone s3
wspawanymi zastrzatami prostymi i skosnymi. Kratownice wystepujg w odcinkach o dtugosciach
od 0,5m do 3m. Dzieki opracowanemu systemowi ztgczy elementy mozna faczyé w dtuzsze
odcinki. Ksztattki do systemoéw pozwalajg na budowanie réznego typu konstrukcji.

Gtéwnym zastosowaniem kratownic jest budowa tymczasowych obiektéw lub belek
podwieszanych do podwieszania urzadzen techniki estradowej. Gtodwnie nagtosnienia
i oswietlenia. Dzieki zréznicowaniu systemodw, klient moze dobraé kratownice o odpowiedniej
wytrzymatosci do potrzeb. Firma WAMAT wychodzac naprzeciw oczekiwaniom klientéw jest w
stanie dorobi¢ nietypowe elementy konstrukcji na specjalne zamowienie.

Wszystkie standardowe kratownice firmy WAMAT posiadaja rure gtéwng o srednicy
zewnetrznej 50mm, tak aby mozna byto wieszaé na nich urzadzenia za pomocg standardowych
hakéw oswietleniowych.

2. System DUO
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Kratownice estradowe DUO wystepujg w dwdch wariantach D-30 oraz D-40 i doskonale
nadaja sie do budowy niewielkich estrad, konstrukcji zadaszern scenicznych oraz ramp
osSwietleniowych. Stosowane s zaréwno wewnatrz jak i na zewnatrz budynkdéw. Zostaty
skonstruowane z myslg o zastosowaniach wszedzie tam, gdzie wymagana jest wieksza
wytrzymatosé, tatwos¢ zmiany konfiguracji, tatwy i szybki montaz, niewielki ciezar i mata
powierzchnia do magazynowania elementéw. Kratownice DUO mogg stanowi¢ doskonate
uzupetnienie konstrukcji z innych systemow.

Kratownice estradowe DUO wykonane sg z rur @ 50x2 i @ 20x2, ze stopu aluminium EN AW
6063-T6.

Przyktadowe elementy systemu dostepne na stronie producenta.
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3. System TERTIO
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T-30

Kratownice TERTIO wystepujg tylko w odmianie T-30. Posiadajg trzy rury gtdwne ktérych osie
Charakteryzujg sie znacznie

centralne znajdujg sie w naroznikach trdjkata réwnobocznego.

wiekszg wytrzymatoscig od kratownic ptaskich DUO. Doskonale nadajg sie do budowy srednich

konstrukcji i Srednio obcigzonych belek pod technike estradowa.

Kratownice estradowe TERTIO wykonane sg z rur @ 50x2 i @ 20x2, ze stopu aluminium EN AW
6063-T6. Na specjalne zamodwienie wykonujemy kratownice wzmocnione o pogrubionej sciance

rury gtéwnej do 3mm.

4. System QUADRO
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System QUADRO s3 to kratownice posiadajgce cztery rury gtéwne o Srednicy zewnetrznej 50mm
oraz zastrzaty proste i skosne dopasowane do standardu, tak aby uzyska¢ okreslong
wytrzymatosé. Kratownice systemu QUADRO s3 najbardziej uniwersalnymi kratownicami do
budowy konstrukcji przestrzennych oraz dfugich belek oswietleniowych.

Kratownice produkowane ze stopu EN-AW 6063 T-6. Na zyczenie klienta kratownica moze by¢
wykonana ze stopu EN-AW 6082-T6.

5. Lacznik STAMAGG
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tacznik STAMAGG zostat zaprojektowany do szybkiego faczenia elementédw kratownicowych.
Czop tacznika umieszczany jest w tulei kratownicy i zabijany kotkiem stozkowym. Zabezpieczenie
przed rozpieciem stanowi zawleczka sprezysta.
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6. Sposob montazu .
W celu montazu elementéw konstrukcji z kratownic estradowych nalezy:

6.1. Przygotowac elementy kratownicowe na w miare réwnej i czystej powierzchni.
6.2. Potaczyé ze sobg poszczegdlne segmenty tgcznikami STAMAGG:
6.2.1.W tuleje kratownicy wiozyé czop ztacza ustawiajac je tak aby stozkowe otwory
w kratownicy i taczniku pokrywaty sie.
UWAGA! Nalezy zwrécic szczegdlng uwage na zbieznos¢ stozkdéw w czopie i tulei.
6.2.2.W otwory stozkowe wsungc kotki i lekko dobi¢ mtotkiem, tak aby caty otwdr na
zawleczke byt poza obrysem tulei.
6.2.3.W otwdr kotka stozkowego wtozy¢ zawleczke sprezysta.
6.2.4.Po zamontowaniu czopéw w tulejach kratownicy na wystajagce elementy tgcznikéw
natozy¢ nastepny segment kratownicy.
6.2.5.W puste otwory stozkowe wsunac kotki i lekko dobi¢ mtotkiem, tak aby caty otwdr na
zawleczke byt poza obrysem tulei.
6.2.6.W otwory kotkéw stozkowych wtozy¢ zawleczki sprezyste.
6.3. Sprawdzi¢ czy wszystkie kotki sg wbite prawidtowo i czy zatozone sg wszedzie zawleczki
sprezyste.
6.4. W czasie montazu nalezy przestrzegac zasad BHP, szczegdlnie dotyczace pracy na wysokosci

Demontaz konstrukcji.
Demontazu konstrukcji dokonuje sie w odwrotnej kolejnosci co montaz.

Zdemontowane elementy starannie sktadowa¢, by nie zostaty przypadkowo uszkodzone.
Uszkodzone (pogiete lub pekniete) elementy nie nadajg sie do ponownego montazu bezpiecznej
konstrukcji.ad BHP, szczegdlnie dotyczace pracy na wysokosci.

Ograniczenia eksploatacyjne.

Przed montazem konstrukcji nalezy przegladnaé¢ stan elementéw sktadowych. Szczegdlna
uwage nalezy zwrdcic¢ na stan spawdw i elementéw tgcznych. Uszkodzone lub pogiete elementy
nie nadajg sie do budowy bezpiecznej konstrukcji. Nalezy je wymieni¢ na nowe lub odda¢ do
regeneracji u producenta systemu kratownicowego. Tylko kompletnie zmontowana konstrukcja
jest bezpieczna i moze by¢ eksploatowana w zakresie podanym w niniejszej instrukcji.

Obciazenia Dopuszczalne.

Obcigzenia dopuszczalne dla odcinkéw prostych konstrukcji mozna wyznaczy¢ na podstawie
tabeli zamieszczonej w deklaracji wtasciwosci uzytkowych.. Dla konstrukcji budowlanych lub
mocno obcigzonych nalezy wykona¢ dodatkowe obliczenia konstrukcji wg norm PN-EN 1990,PN-
EN 1991, PN-EN 1999. Obliczenia dla konstrukcji mozna zamoéwic u producenta kratownic.
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10. Dane techniczne elementow standardowych

System D-30

Oznaczenie Dtugos$¢é[m] Waga [kg]
D-30/0,5 0,5 1,6
D-30/0,75 0,75 2,1
D-30/1 1 2,6
D-30/1,5 1,5 3,6
D-30/2 2 4,5
D-30/2,5 2,5 5,5
D-30/3 3 6,5
System D-40

Oznaczenie Dtugos$é[m] Waga [kg]
D-40/0,5 0,5 1,7
D-40/0,75 0,75 2,2
D-40/1 1 2,7
D-40/1,5 1,5 3,8
D-40/2 2 4,7
D-40/2,5 2,5 5,8
D-40/3 3 6,8
System T-30

Oznaczenie Dtugosé[m] Waga [kg]
T-30/0,5 0,5 2,7
T-30/0,75 0,75 3,6
T-30/1 1 4,5
T-30/1,5 1,5 6,3
T-30/2 2 7,8
T-30/2,5 2,5 9,5
T-30/3 3 11,3
System Q-30

Oznaczenie Dtugosé[m] Waga [kg]
Q-30/0,5 0,5 3,8
Q-30/0,75 0,75 5,5
Q-30/1 1 6,1
Q-30/1,5 1,5 8,4
Q-30/2 2 10,4
Q-30/2,5 2,5 12,6
Q-30/3 3 15
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System Q-40

Oznaczenie Dtugos$¢é[m] Waga [kg]
Q-40/0,5 0,5 51
Q-40/0,75 0,75 6,9
Q-40/1 1 8,6
Q-40/1,5 1,5 11,7
Q-40/2 2 15,2
Q-40/2,5 2,5 19,8
Q-40/3 3 22,4
System Q-50

Oznaczenie Dtugosé[m] Waga [kg]
Q-50/1 1 12,6
Q-50/1,5 1,5 18,3
Q-50/2 2 24,1
Q-50/2,5 2,5 28,7
Q-50/3 3 33,1
System Q-PAR

Oznaczenie Dtugos$¢é[m] Waga [kg]
Q-PAR/1 1 10
Q-PAR/1,5 1,5 12,3
Q-PAR/2 2 15,8
Q-PAR/2,5 2,5 19
Q-PAR/3 3 22,7




